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Wir libernehmen die Komplettfertigung von

einbaufertigen Einzel- und Serienteilen nach
Zeichnung oder Muster, von der Materialbe-
schaffung liber die einzelnen Arbeitsfolgen

der mechanischen Bearbeitung einschlieflich
Warme- und Oberflachenbehandlung bis zur
Fertigbearbeitung durch das Schleifen.

Weiterhin bieten wir die Herstellung von Kom- Selbstgefertigtes Spannkonzept
ponenten einschliefllich Montage oder die

Fertigung von Schweissbaugruppen mit nach-

gelagerter mechanischer Bearbeitung an.

Angefangen vom Zuschnitt mit Materiallager
tiber die Bereiche Drehen, Frasen und Schlei-
fen kdnnen wir umfangreiche Zerspanungs-
arbeiten ausfiihren.

Rundlaufpriifvorrichtung fiir Triebwerksteile

Wir verarbeiten alle zerspanbaren Werkstoffe:

NE-Metalle

Warm- und hochfeste Stahle
Bau- und Qualitatsstahle
Einsatz- und Vergiitungsstahle
Werkzeug- und Nitrierstahle
Rostfreie Stahle

Gusseisen

Nickel- und Titanlegierungen
Schwermetalle

Kunststoffe

Mit unserem modernen Maschinenpark und
unserer jahrzehntelangen Erfahrung bieten wir
Ihnen ein Zerspanungs-Know-how fiir an-

spruchsvolle und komplizierte Werkstiicke.
Reparaturbearbeitung eines Fahrwerkteiles




CNC-DREHEN |
IM DETAIL B T O H

Bearbeitungsdaten Drehen:

Futterteile bis @ 1100 mm
Reitstockteile bis @670 mm
Drehlange bis 2000 mm

Drehteil mit anspruchsvoller Axial- und Radial- Drehteil mit komplizierter Stechkontur
stechbearbeitung

Zertifiziert nach DIN EN ISO 9001 und DIN EN 9100



CNC-FRASEN
IM DETAIL

Neben drei 5-Achs-Frasbearbeitungszentren
sind elf weitere CNC-Frasbearbeitungszentren,
sowie drei konventionelle Werkzeug- und
Universalfrasmaschinen im Bereich Frdsen
im Einsatz. Wie auch beim Drehen haben wir
uns hier auf die Fertigung von Einzelteilen
sowie Klein- und Mittelserien spezialisiert.

Mit dem Einsatz von Wendespannern und NC-
Teilapparaten kdnnen wir auch die 4-Seiten-
Bearbeitung und die simultane 5-Achsbear-
beitung (z. B. Schraubenrad) anbieten.

Lagerring

Gehduse 2-teilig

REUTERGmbH

Prazisionsteile

Gehdusebearbeitung

CNC-Portalfrasbearbeitung
X=2300 mm,Y=1400 mm, Z= 900 mm,
Rundtisch @ 1500 mm

CNC-5-Achsfrashearbeitung
X=2940 mm, Y =900 mm, Z= 950 mm,
Rundtisch @ 1000 mm

CNC-5-Achsfrdasbearbeitung
X=850mm,Y=700 mm,Z=500mm

CNC-Frasbearbeitung
X=3500 mm,Y=1000 mm,Z=750 mm

Bearbeitungsdaten Frasen:
X-Achse bis
Y-Achse bis
Z- Achse bis
Rundtisch bis

3500 mm
1400 mm
950 mm

@ 1500 mm

Fiir die Werkzeugeinstellung steht ein externes
Voreinstellgerat direkt im Maschinenbereich
zur Verfiigung.

Unser Teilespektrum umfaft einfache wie auch
hochkomplizierte Frasteile. Durch den haupt-
zeitparallelen Werkstiickwechsel sind wir auch
im mittleren Serienbereich wettbewerbsfahig.




CNC-SCHLEIFEN )
IM DETAIL B T O H

Bearbeitungsdaten Schleifen:

Flachschleifen 1250 x 450 mm
AuBenschleifen @ 460 x 2000 mm
Innenschleifen @ 350 x 500 mm se

Handhonen @ 3 bis 70 mm

Fiihrungsstiicke Steuerkolben mit 4 bis 8 um Kolbenspiel

Zertifiziert nach DIN EN ISO 9001 und DIN EN 9100



FERTIGUNG MIT ®
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Qualitat

Unser Qualitdatskonzept mit einer weitgehen-
den Qualitatsverantwortung unserer Fachar-
beiter im Fertigungsablauf bietet beste Vor-
aussetzungen, um die Anforderungen unserer
Kunden in bezug auf Liefertreue, Qualitat und
Flexibilitdt zu erreichen.

Mit einer 3D-Koordinatenmessmaschine wer-
den die laufenden Produktionsergebnisse
gemadfl den kundenspezifischen Anforderun-
gen Uberpriift.

Seit 1997 ist unser Qualitatsmanagement-
system nach DIN EN 1SO 9001 und seit 2006 Modernste Messtechnik fiir prézise Teile
zusatzlich nach DIN EN 9100 fiir die Bestim-

Fertigungssteuerung
mungen der Luft- und Raumfahrt zertifiziert.

Durch den Einsatz eines durchgangigen ERP-

Dlelgrar il [loly el esend it ZU ks Systems haben wir ein wichtiges Instrument

abugey imbelie Qnden In [Bers il dei fur die standige Fertigungsiiberwachung.

Luftfahrt und des Maschinenbaus.
Jede Auftragsposition erhdlt einen Fertigungs-

auftrag mit den einzelnen Arbeitsfolgen, der
gleichzeitig mit der Zeichnung durch die Fer-
tigung lauft. Start und Ende jeder Arbeitsfolge
wird durch den ausfiihrenden Facharbeiter
mittels Barcodeleser zuriickgemeldet.

Dadurch ist es jederzeit moglich, den aktuel-
len Fertigungstand aller Teile abzufragen.
Die Uberwachung der Liefertermine erfolgt
ebenfalls mit dem ERP-System und ermdglicht
eine schnelle Reaktion bei Kapazitdtseng-

Zertifikat DIN EN 9100 pdssen.

Zertifikat DIN EN 1SO 9001



ENGAGEMENT L
UND REFERENZEN 555:::;5-': |

Ausbildung

Da unser Mitarbeiterstamm im Bereich der

Fertigung vollstandig aus Facharbeitern be-

steht, sind wir auch in der Pflicht, unseren

Nachwuchs selbst auszubilden. Die Auszubil- '
denden lernen bei uns den Beruf des Zerspa-

nungsfacharbeiters, Fachrichtung Frastechnik

und Drehtechnik. Unsere Azubis

Preise und Auszeichnungen

Das Unternehmen wurde im Jahr 2003 mit
dem Grof3en Preis des Mittelstands geehrt.

Im Jahr 2005 erfolgte die Auszeichnung mit
dem Unternehmens-Innovationspreis der
Industrie- und Handelskammer Potsdam fiir
die Entwicklung eines neuartigen Stechdreh-
verfahrens fiir Triebwerksteile.

Unser Ausbhildungsengagement wurde beim
Ausbildungspreis Teltow-Flaming im Jahr
Mehrfach prdmiertes Engagement 2007 gewiirdigt.

Kundenkreis Werkzeugmaschinenbau

Zu unserem Kundenkreis zdhlen zahlreiche Stahl- und Anlagenbau

. . vers Druck hinenb
namhafte und international tatige Unterneh- riemasciinenbat

Schienenfahrzeuge

men aus den unterschiedlichsten Branchen: Baugeratehersteller
. . . Sondermaschinenbau
Eine aktuelle Referenzliste senden wir lhnen T e

auf Anforderung gerne zu. Feuerwehrtechnik
Kunststoffmaschinenbau

Automobilindustrie
Elektronische Systeme
Triebwerksbau

ausbildung® Luftfahrtindustrie
Q. Erss, Turbinenba

Preistrager 2005 Preistrager 2007 Preistrager 2003

Zertifiziert nach DIN EN ISO 9001 und DIN EN 9100




UNSER ®
UNTERNEHMEN e = 1 GmbH

Prazisionsteile

Die REUTER GmbH - Prazisionsteile — ist seit
vielen Jahren als Zulieferer im Bereich der
Zerspanung tatig und wurde als Familienbe-
trieb im Jahr 1985 in Berlin gegriindet.

Das Produktspektrum reicht von der Komplett-
bearbeitung vom Drehen iiber das Frasen bis
hin zum Schleifen und Honen aus einer Hand.
Dariiber hinaus bestehen auch Montagemog-
lichkeiten, so dass das Leistungsangebot

neben der Herstellung von komplizierten Ein-
zel- oder Serienteilen zusatzlich die Lieferung
fertiger Baugruppen und Gerdte umfasst.

Im Januar 1995 wurde im neu entstandenen
Luckenwalder Gewerbegebiet ,,Am Honigberg*
auf einem Grundstiick von 6000 m2 das neue
Produktions- und Verwaltungsgebaude mit

einer Fertigungs- und Biiroflache von 1700 m2
bezogen. Bedingt durch die Fertigungskapazi-
tatserweiterungen haben wir unsere Produkti-
ons- und Montageflache im Jahr 2002 durch
einen Hallenanbau um 1200 m2 erweitert.

Die typische Auftragsfertigung erfolgt mittels
moderner CNC-Drehmaschinen, CNC-Frasma-
schinen, CNC-Portal-/Bearbeitungszentren
und CNC-Schleifmaschinen unter Anwendung
eines zertifizierten Qualitatsmanagement-
systems.

Wir zeichnen uns durch unsere hohe Flexibilitat
aus und halten bewusst mehr Maschinen-
arbeitsplatze als beschaftigte Facharbeiter
vor, um die Fertigungsprozesse optimieren zu
kdonnen.

Telefon: (03371) 620260
Telefax: (03371) 620360
Am Honigberg 18 Internet: www.reuter-gmbh.de
14943 Luckenwalde e-mail: info@reuter-gmbh.de

Ansprechpartner:
Heinrich Reuter
Dietmar Reuter
Edgar Reuter

®
REUTER GmbH %

Prazisionsteile



